MANIPULACE A SKLADOVANI KRYTINY
ONDUSTEEL, ONDUTECH

1. Vyrobky na paleté (v baleni) museji byt béhem prepravy a skladovani (i
béhem ulozeni na stavbé) chranény proti zateceni nebo kondenzaci vody
mezi jednotlivé prvky. UloZeni, pozice stfesni krytiny na paleté nedovoluje vodé
odtéct nebo rychle vyschnout a zplisobi chemickou reakci mezi akryldtovou
barvou na povrchu spodni tasky a aluzinkovou vrstvou na spodni strané horni
tasky. JiZz po né€kolika dnech miZe vzniknout roztok, ktery po vyjmuti taSek
(prvki) a jejich vyschnuti vytvoii na povrchu bilé skvrny a mapy. Cim déle
zUstava voda mezi taskami, tim silnéjsi tento proces je. Po oschnuti se skvrny
objevuji béhem nékolika minut.

2. Pokud proces neprobihd pfili§ dlouho, (zdvisi na teplot&) dést’ skvrny smyje a
neni nutné krytinu ménit.

3. Uvedeny proces neni vyrobni vada a nemiize byt piredmétem reklamace.
Zodpovédnost za spravné nakldddni s materidlem od okamziku expedice z
vyrobniho zavodu nese prodejce a realizacni firma. VySe uvedeny proces byl
mnohokrat laboratorné simulovédn a je prokdzano, Ze nikdy nenastane z jiného
divodu a nikdy na taSkach jiz instalovanych na stfeSe. Proto nebude bran zietel
na ujiSténi, Ze do taSek nezatekla voda a/nebo, Ze proces a skvrny se objevily az
po instalaci stfechy.

4. Dlouho trvajici pfitomnost vody mezi taSkami (prvky) miliZe narusSit
protikorozni ochranu vyrobku.

5. Vystaveni taSek vod¢ v obdobi pied montdZzi muizZe také negativné ovlivnit
mechanickou odolnost a piidrznost povrchové upravy pro ukony spojené s
montazi. AZ do okamziku montaze museji byt vSechny prvky skladovany v
suchu.
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